Farba sitodrukowa UV

o wysokim potysku, szybko schnaca,
dobre krycie, roznorodne zastosowanie,
wysoka odpornos$¢ na chemikalia,
dobra odporno$¢ na warunki pogodowe

Ultrastar UVS

na samoprzylepne folie PCV, PE i PP,
twarde 1 migkkie PCV, folie adhezyjne, Py
folie poliestrowe, kartony, papier Marabu

Zakres uzycia

Podloza

Ultrastar UVS jest uniwersalnag i wysoko odporna
sitodrukowa farba UV, odpowiednia na nastgpujace
podtoza:

- folie PCV samoprzylepne i adhezyjne

- samoprzylepne folie PE i1 PP (aktywowane
koronowo lub lakierowane)

- migkkie i twarde PCV

- przygotowane folie poliestrowe

- folie adhezyjne PCV

- papier, karton, tekture

W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci na
roznych podlozach mozna zastosowaé rozne

modyfiatory  przyczepnosci.  Sposoby  uzycia
modyfikatorow —  patrz  rozdziat ,.Srodki
pomocnicze”.

Poniewaz wymienione materialy moga si¢ okazac
rozne, nawet w obrgbie tego samego gatunku,
wskazane jest wykonanie prob przed uzyciem do
przewidzianego celu.

Zastosowanie

Ultrastar UVS jest farba o wysokim potysku,
odpowiednia do druku etykiet stosowanych w
przemysle oraz jako uniwersalny typ farby do
sitodruku graficznego. Stosowana jest gtownie na
foliach samoprzylepnych.

Wiasciwosci
Wiasciwosci farby

Wszystkie odcienie koloréw Ultrastar UVS sa bardzo
zywe 1 maja wysoki potysk oraz najlepszy mozliwy
stopien krycia.

Dalsze wlasciwos$ci

- dobra elastyczno$¢ nadrukowanej warstwy farby

- mozliwe jest cigcie i nacinanie warstwy farby

- wysoka odporno$¢ chemiczna na zawartos$¢
opakowania

- wysoka odporno$¢ mechaniczna na $cieranie

- bardzo dobra odpornos¢ na warunki pogodowe

- moze by¢ powlekana foliag w procesie laminowania

na goraco
- nie mozna jej formowacé

- ma ograniczong spawalnos¢
- dostepna jest biel kryjaca 170 na ciemne podtoza

Przygotowanie

Ultrastar UVS jest farba gotowa do druku, jednakze
zaleca si¢ dokladne jej wymieszanie przed
rozpoczgciem drukowania. W razie potrzeby farba
UVS moze by¢ modyfikowana pod wzgledem
reaktywno$ci, gesto$ci 1 przyczepnosci $rodkami
podanymi w rozdziatach ,,Srodki dodatkowe” i
,.Srodki pomocnicze”

Suszenie

Ultrastar UVS jest szybko schnaca farba UV.
Suszarka UV z dwiema lampami o mocy 80-120
W/em lub jedna lampa o mocy 120-180 W/cm
utwardza UVS na przesuwnej tasmie z predkoscia 15-
30 m/min.

Biel kryjaca UVS 170 i czerh kryjaca UVS 180
utwardzaja si¢ wolniej (ok. 10-20 m/min) ze wzglgdu
na wyzsza zawarto$¢ pigmentow.

Generalnie, predkos$¢ suszenia farby zalezy od typu
lamp UV w suszarce, ich liczby, wieku i
przepustowosci tunelu UV, grubosci naniesionej
warstwy farby, odcienia farby, uzywanego podtoza i
szybkosci druku (liczby cykli) jednostki suszace;j.

Ultrastar UVS jest farba ulegajaca lekkiemu
utwardzaniu wtérnemu. Warstwa farby powinna
przejs¢ test nacinania po opuszczeniu jednostki
suszacej i schtodzenia do temp. pokojowej. Z powodu
utwardzania wtérnego, nadrukowana warstwa farby
UVS osiaga maksymalna odpornos¢ na chemikalia i
odporno$¢ mechaniczng po 24 godzinach.

Odpornos$¢ na blakniecie

We wszystkich kolorach farby Ultrastar UVS zostaty
uzyte pigmenty o wysokiej odpornosci na blaknigcie.
Kolory podstawowe lub odcienie mieszane zawierajace
max. 20% bieli lub lakieru natozone w prawidtowy
sposob (siatka 140.34) moga by¢ eksponowane na war.
zewngtrzne. Odpornos¢ UVS na blaknigcie w
przypadku zastosowania zewngtrznego w
umiarkowanym klimacie Europy Centralnej. wynosi ok
3 lat; wydruki pokryte lakierem ochronnym UVS
3311500 do 4 lat.

Jezeli odcienie mieszane zawieraja wigeej niz 50 %
facznika specjalnego lub bieli, ggstos¢ nadrukowanej



warstwy farby ulegla dalszej redukcji lub wystawienie
na dzialanie wigkszej ilosci promieni UV (zmiana
strefy klimatycznej) - odpornos¢ farby UVS na warunki
pogodowe i blaknigcie obniza sig.

Odporno$é mechaniczna i chemiczna

Po wiasciwym i doktadnym suszeniu, warstwa farby
wykazuje doskonata przyczepno$¢, jak rowniez
odpornos$¢ na S$cieranie, zadrapania oraz odpornosé
mechaniczna. Jest rowniez wysoko odporna na
rozpuszczalniki, alkohol, wodg oraz zwykte detergenty.
UVS ma ograniczong zdolno$¢ do formowania i nie
moze by¢ modelowania. Ze wzgledu na niska
elastyczno$¢ farb UV, UVS wlasciwie nie jest spawalna
(konieczne jest przeprowadzenie prob). Do takich
celow polecamy bardziej elastyczng Ultraflex UVF

Siatka, wydajnos¢

Wybdr siatki zalezy od warunkéw druku, wymagane;j
szybkosci utwardzania i wydajnosci jak rowniez
oczekiwanego stopnia krycia. Mozna stosowaé
wszystkie siatki od 120.34 do 180.27. Do druku 4-
kolorowego polecamy siatki od 150.27 do 180.31
wszystkie o splocie prostym.

Optymalny naciag siatki (>16N) jest bardzo wazny i
pozwala na roéwnomierne nakladanie farby.
Wydajnos¢ wynosi 60-80 m? z kg farby, w zaleznos$ci
od siatki i podtoza.

Szablon

Mozna stosowaé wszystkie dostgpne filmy kapilarne
(15-20p) lub odporne na rozpuszczalniki fotoemulsje
oraz szablony ztozone.

Czyszczenie

Zalecamy zmywacz UR 3. Pozostatosci farby
zmieszanej z modyfikatorem przyczepnosci musza
by¢ usunigte z sita natychmiast po zakonczeniu
druku.

Asortyment

W asortymencie UVS znajduje si¢ 13 odcieni
podstawowych z systemu Ultracolor

Odcienie podstawowe

UVS 922 jasnozotty UVS 952 ultramaryna
UVS 924 $redniozotty UVS 956
brylantowoniebieski

UVS 926 pomaranczowy  UVS 960 niebieskozielony
UVS 932 szkartatny UVS 962 trawiastozielony
UVS 934 karminowy UVvS 970 biaty
UVS 936 magenta UVS 980
UVS 950 fioletowy

czarny

Wszystkie odcienie podstawowe mozna ze soba
mieszac.

Farba Ultrastar UVS nie powinna by¢ mieszana z
innymi typami farb, aby zachowaé swoje specyficzne
wlasciwosci.

Uzywajac  odcieni podstawowych zgodnie z
proporcjami ~ mieszania  programu  Marabu-
ColorManager MCM2, mozliwe jest otrzymanie
kolorow z systemow Marabu System 21, RAL®,
HKS®, Pantone®.

Pigmenty we wszystkich odcieniach podstawowych,
wymienionych powyzej (bazujac na ich strukturze
chemicznej) odpowiadaja regulacjom  Wspolnoty
Europejskiej EN 71/cze$¢ 3, dot. bezpieczenstwa
zabawek — migracja specyficznych elementow.

Mimo wszystko, nie polecamy jednak bezposredniego
druku na butelkach dla niemowlat lub zabawkach dla
matych dzieci oraz opakowaniach produktow
spozywczych, poniewaz nie mozemy wykluczy¢
ewentualnych pozostatosci monomerdéw 1 produktow
redukcji fotoinicjatorow, nawet przy najstaranniejszym
utwardzeniu. W przypadku druku na opakowaniach
zywnosci lub produktach codziennego uzytku zalecamy
przeprowadzenie testu migracji na  produkcie
koncowym.

Dalsze dostgpne odcienie

UVS 170 biel kryjaca
UVS 180 czern kryjaca

4 kolory do druku rastrowego z polyskiem

UVS 429 z6tty procesowy (Yellow)

UVS 439 czerwony procesowy (Magenta)
UVS 459 niebieski procesowy (Cyan)
UVS 489 czarny procesowy (Black)

UVS 409 baza transparentna

4 Kkolory do druku rastrowego z satynowym
polyskiem

4 kolory rastrowe z satynowym potyskiem, o
wysokiej reaktywnosci, wg skali EURO, o bardzo
stabym zapachu

UVS 427 32 429
UVS 427 33 439
UVS 427 34 459

UVS 427 35 489
UVS 418 87 409

76Mty procesowy (Yellow)
czerwony procesowy (Magenta)
niebieski procesowy (Cyan)
czarny procesowy (Black)

baza transparentna

4 kolory do druku rastrowego z satynowym
polyskiem

4 kolory rastrowe z satynowym potyskiem, o
wysokiej reaktywnos$ci, wg skali EURO, o bardzo
stabym zapachu, polecane do drukéw
petnokolorowych

UVS 55702429 (Yellow)
UVS 560 15429  z6lty pr. wysoka odp.na blak.



UVS 557 03 439 czerwony procesowy (Magenta)
UVS 560 16 439 czerwony pr. wysoka odp.na blak.
UVS 557 04 459 niebieski procesowy (Cyan)

UVS 560 17 459 niebieski pr. wysoka odp.na blak.
UVS 557 05489 czarny procesowy (Black)

UVS 557 14 409 baza transparentna

Srodki dodatkowe
UVS 904 Lacznik specjalny

- jako tacznik Bronz lub lakier drukarski
- do przyspieszania utwardzania
- do rozcienczania farby

Dodanie specjalnego tacznika UVS 904 (1 — 25%
czesci wagowych) przyspiesza utwardzanie odcieni
kolorowych, jednocze$nie redukuje stopien krycia
oraz odporno$¢ na warunki pogodowe w przypadku
zastosowania zewngtrznego.

UVS 331 15 00 Lakier ochronny

W przypadku dlugotrwalego wystawienia na war.
zewngtrzne zalecamy pokrycie wydrukow na calej
powierzchni pochtaniajacym promienie UV lakierem
ochronnym UVS 331 15 00 (siatka 150.31). Jezeli
wymagany jest wysoki potysk do pokrycia 4-
kolorowych nadrukéw procesowych, do naktadania
lakieru zalecamy siatkg 140.34.

UVS 409 Baza transparentna

Tioksotropowy $rodek pomocniczy do 4-kolorowego
druku procesowego, druku delikatnych linii lub druku
negatywnego. Dodanie bazy transparentnej do 4-
kolorowych farb procesowych powoduje redukcje
gestosci farby i dostosowanie do wzoru.

Bronzy
(do mieszania z tacznikiem Bronz UVS 904)

S 181 aluminium (6:1)

S 182 bogaty bladoztoty (5:1)

S 183 bogatoztoty (5:1)

S 184 bladoztoty (5:1)

S 186 miedz (4:1)

S 190 aluminium, odporny na $cieranie (6:1)

Podane w nawiasach liczby to zalecane proporcje
mieszania, ktore moga by¢ zmieniane w zaleznosci
od wymaganego stopnia krycia i szybkosci
utwardzania.

Podane proporcje mieszania odnosza si¢ do
mieszaniny specjalnego tacznika UVS 904 z
Bronzami, gdzie pierwsza cyfra dotyczy czgsci
wagowych tacznika Bronz UVS 904.

Mieszaniny z  Bronzami nie moga  by¢
przechowywane, nalezy je zuzy¢ w ciagu 8 godz.
Zalecamy siatkg 120.31.

Bronzy - wysoki polysk w pascie

Dostepnych jest pie¢ koncentratdéw Bronz o wysokim
polysku w pascie, do mieszania z tacznikiem Bronz
UVS 904. Proporcje mieszania moga si¢ rozni¢ w
zaleznosci od wymaganego stopnia krycia, ceny farby
(wzgledy oszczednosciowe) 1 warunkow suszenia.

S-UV 191 srebrny — wysoki potysk (4:1 —7:1)
S-UV 192  bogaty bladoztoty (4:1 — 7:1)
S-UV 193 bogatozioty (4:1 — 7:1)

Te trzy mieszaniny Bronzéw moga by¢
przechowywane ok 6 miesigcy, maja wysoki potysk,
umiarkowana ceng i $redni stopien krycia.

S-UV 291 srebrny - wysoki potysk (4:1 —10:1)
S-UV 293 ztoty - wysoki potysk (4:1 —10:1)

Oba Bronzy maja wysoki polysk i dobry stopien
krycia, sa bardzo zywe, maja wyzsza cen¢ i musza
byc zuzyte w ciagu 1 dnia.

Podane proporcje mieszania odnosza si¢ do
mieszaniny specjalnego tacznika UVS 904 2z
Bronzami w pascie, gdzie pierwsza cyfra dotyczy
czgsci wagowych specjalnego tacznika UVS 904.

Ze wzgledu na mniejsze rozmiary pigmentow, w
poréwnianiu ze wspomnianymi wcze$niej Bronzami
w proszku, mozna stosowac delikatniejsze siatki
migdzy 140.31 a 150.31.

W celu uzyskania dalszych informacji — patrz: arkusz
,»Bronzy — wysoki potysk”

Srodki pomocnicze

UVYV 2 Rozcienczalnik

W celu uzyskania mniejszej gestosci, w przypadku
stosowania szybkich maszyn drukarskich lub do
Bronzow, do farby nalezy doda¢ rozcienczalnika w
ilosci 1-10 % czgSci wagowych.

Nadmiar rozcienczalnika powoduje  spadek
szybkosci utwardzania oraz trwatosci powierzchni
nadrukowanej warstwy farby. Rozcienczalnik UVV 2
zostanie zwiazany chemicznie w warstwie farby w
czasie utwardzania.

Modyfikator przyczepnosci UV-HV 1

UV-HV 1 moze by¢ dodany do UVS w celu

korygowania problemow z przyczepno$cig. Bardzo

wazne jest ostrozne 1 dokladne wymieszanie

modyfikatora w farbie:

- poprawia przyczepnos¢ na powlekanych papierach
1 kartonach (np. Chromolux)

- poprawia  przyczepnosc na  powierzchni
zabrudzonej

- UV-HV 1 nie jest odpowiedni do druku na

plastikach



Dodawac 0,5 — 2% czsegsci wagowych.

Mieszanina UVS 1 UV-HV 1 nie nadaje si¢ do
przechowywania. Nalezy ja zuzy¢ w ciagu 8 godzin.

Modyfikator przyczepnosci UV-HV 2

UV-HV 2 dodany do UVS poprawia przyczepnos¢ na
migkkim i1 twardym PCV oraz pozwala uniknac
koniecznosci wstgpnego oczyszczenia podtoza.
UV-HV 2 powoduje réwniez wzrost szybkosci
utwardzania UVS

Dodawac 0,5 — 5% czesci wagowych.

Nalezy zawsze kontrolowaé przyczepnosc przy
kolejno drukowanych warstwach i uzywaé jak
najmniej tego $rodka.

Mieszanina UVS i UV-HV 2 nie nadaje si¢ do
przechowywania. Nalezy ja zuzy¢ w ciagu 8 godzin.

Modyfikator druku UV-HYV 4

UV-HV 4 poprawia przyczepnos¢ UVS na podtozach
mocno usieciowanych lub w przypadku nadruku na
zbyt twardej warstwie farby. Najlepsza mozliwa
przyczepno$¢ oraz odporno$¢ na zadrapania zostanie
osiagnigta po 12-24 godzinach. Niezbgdne jest
wykonanie wczesniejszych prob.

Dodawac¢
do bieli 9701 170

0,5 — 4% czesci wagowych,
2% czgsci wagowych

UV-HV 4 musi by¢ dobrze wymieszany w farbie.
Mieszanina nie moze by¢ przechowywana i nalezy ja
zuzy¢ w ciagu 2-4 godzin.

UV-B 1 przyspieszacz utwardzania

Przyspiesza reakcj¢ utwardzania farby oraz powoduje
wzrost przyczepnos$ci do podloza ze wzgledu na
lepsza glgbokos¢ utwardzania.

Dodawac 1 — 2% czesci wagowych.

UV-B 2 przyspieszacz utwardzania

Przyspiesza reakcj¢ utwardzania farby oraz powoduje
wzrost twardosci warstwy farby, polepszajac stopien
potysku.

Dodawacé 1 — 4% czgsci wagowych.

UV-VM modyfikator plynnosci

Pomocny w eliminowaniu probleméw z plynnoscia
(np. pecherzyki), ktére moga by¢ spowodowane
pozostatosciami na powierzchni podtoza lub ztego
ustawienia maszyny.

Dodawacé 0,5 — 1,5% czgsci wagowych.

Nadmiar  moze spowodowacé zmniejszenie
przyczepnos$ci migdzy kolejnymi warstwami.
UV-VM musi by¢ doktadnie rozmieszany.

STM Srodek spulchniajacy

Srodek pomocniczy powodujacy wzrost lepkosci
farby bez widocznego wplywu na stopien potysku.

Dodawacé 0,5-2% czgsci wagowych.

Nalezy doktadnie wymiesza¢. Zaleca si¢ stosowanie
maszyny mieszajace;j.

OKkres trwalosci

Okres trwalosci farby zalezy w duzym stopniu od jej
sktadu/reaktywnosci oraz temp. przechowywania.
Dla farby w nieotwartym opakowaniu wynosi on 2
lata, pod warunkiem przechowywania w ciemnym
pomieszczeniu, w temp. 15-25°C. W innym
przypadku, szczegolnie WYZSze]j temp.
przechowywania, okres trwatosci ulega skroceniu. W
takich przypadkach nie obowiazuje gwarancja
Marabu.

Oznakowanie

Dla farby Ultrastar UVS i jej $srodkéw dodatkowych
oraz pomocniczych istnieja aktualne arkusze danych

dotyczacych bezpieczenstwa, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami o materiatach
niebezpiecznych, wg

wytycznych ~ Wspdlnoty  Europejskiej  91/155,
informujace m. in. o oznakowaniu materiatow
niebezpiecznych. Oznakowanie znajduje si¢ tez na
etykiecie.

Reguly bezpieczenstwa dla farb UV

Farby UV zawieraja materiat drazniacy skore, dlatego
tez zalecamy szczeg6lng ostrozno$¢ w obchodzeniu
si¢ z sitodrukowymi farbami UV oraz ich $rodkami
pomocniczymi. W przypadku kontaktu ze skora,
nalezy ja natychmiast przemy¢ woda z mydtem.

Uwagi

Powyzsze dane zostaly sporzadzone w najlepszej
wiedzy i wierze, jednak nie wynikaja z tego zadne
zobowiazania. Ze wzgledu na rozmaite zachowanie
uzytych do zadrukowania materialow, nasze farby
opatrzone sa wyraznym zastrzezeniem, ze przed
drukowaniem powinna zosta¢ wyprobowana ich
przydatnos¢ do  przewidywanego celu, z
uwzglednieniem postawionych wymagan co do
materiatu, warunkéw druku.
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