Farba tampondrukowa UV

utwardzana UV, o wysokim potysku,
o dobrej sile krycia, 1 lub 2 komponentowa,
odporna na chemikalia

Tampacure TPC

na ABS, twarde PCV, niektore PC, PS i
PMMA, przygotowany PE i1 PP, niektore
metale 1 lakierowa

Marabu

Zakres uzycia
Podloza

Utwardzana promieniami UV farba tampondrukowa
Tampacure TPC jest odpowiednia do druku na ABS,
twardym PCV, polikarbonacie (PC) ale réwniez na
niektérych  polistyrenach (PS) i materiatach
akrylowych (PMMA). Dodajac utwardzacz H 2,
Tampacure TPC zyskuje dobra przyczepno$¢ na
wielu innych podtozach takich jak przygotowany
polietylen (PE) i polipropylen (PP) oraz na
poliamidzie (PA) i powierzchniach lakierowanych.

W  przypadku druku na metalach dodanie
Modyfikatora przyczepnosci UV-HV 1 moze
poprawi¢ przyczepnos¢ farby. W przypadku druku na
polietylenie i1 polipropylenie nalezy si¢ upewnic, ze
powierzchnia  podtoza  zostala  przygotowana
ptomieniowo lub aktywowana Korona.

Jak wynika z doswiadczen, mozna osiagna¢ dobra
przyczepno$¢ Tampacure TPC przy napigciu
powierzchniowym  przynajmniej 48  mN/m.
Polipropylen mozna réwniez przetrze¢ Primerem P2
w celu przygotowania powierzchni.

Poniewaz wymienione materialy moga si¢ okazac
ré6zne, nawet w obregbie tego samego gatunku,
wskazane jest wykonanie prob przed uzyciem do
przewidzianego celu.

Zastosowanie

Tampacure TPC jest szczegdlnie odpowiednia w
przypadku  gdy nadrukowane elementy sa
natychmiast poddawane dalszej obrobce, gdy
konieczna jest doskonata odporno$¢ mechaniczna i
chemiczna.

Druk wielokolorowy i mokro-na-mokro

W druku wielokolorowym wazny jest fakt, ze
Tampacure TPC moze by¢ drukowana mokro-na-
mokro, bez utwardzania UV migdzy kolejnymi
nadrukami. Jednak w przypadku druku zazebiajacych
si¢ motywow odcieni mocno kryjacych kazda
poszczegdlna warstwa musi by¢ utwardzona.

Jesli rozne warstwy farby nie zazgbiaja si¢ istnieje
mozliwo$¢ ich utwardzenia wszystkich razem. Ze
wzgledu na transparentno$¢ 4 kolory procesowe
rowniez moga by¢ utwardzone za pomoca jednego
przejscia przez jednostke suszaca po natozeniu

wszystkich ~ kolorow.  Konieczne jest jednak
przeprowadzenie prob.

Warunki utwardzania UV

W zaleznosci od wymaganej szybkosci utwardzania
potrzebna jest moc 80-120W/cm.

Generalnie, szybkos$¢ suszenia farby zalezy od typu
lamp UV w suszarce, ich liczby, wieku i
przepustowo$ci tunelu UV, grubo$ci naniesionej
warstwy farby, odcienia farby, uzywanego podioza i
szybkosci druku.

Przyczepno$¢ farby jest zwykle testowana za pomoca
tasmy samoprzylepnej po schtodzeniu farby do temp.
pokojowe;j (ok. 20°)

Wiasciwosci
Wiasciwosci farby

Tampacure TPC nie jest farba gotowa do druku
dlatego tez musi zosta¢ dostosowana do wymaganej
gestosci  odpowiednim  rozcienczalnikiem przed
drukiem. W przypadku wyzszych wymagan co do
odpornosci farby lub jej reaktywnos$ci dostgpne sa
rozne  $rodki  dodatkowe  (rozdzial:  Srodki
dodatkowe).

TPC jako farba 2-komponentowa

W zaleznosci od podioza i wymaganych wiasciwos$ci
farby istnieje mozliwo$¢ dodania do farby przed
drukiem utwardzacza H 2:

20 czesci farby : 1 czg$¢ utwardzacza
Czas obrobki

Czas obrobki w temperaturze pokojowej (ok. 20°C)
wynosi ok. 12-16 godz. z utwardzaczem H 2. Wyzsze
temp. skracaja czas obrobki. W  przypadku
wydluzenia wspomnianego czasu przyczepno$é i
odpornos¢ farby moga si¢ obnizy¢, nawet jesli nie
wida¢ zauwazalnych zmian.

Suszenie

Tampacure TPC zawiera rozcienczalniki; rownolegle
do  fizycznego schnigcia 1 odparowania
rozcienczalnika, zachodzi wlasciwe utwardzanie
warstwy farby poprzez reakcje sieciowania
rozpoczeta przez swiatlo UV.



Tampacure TPC jest farba UV lekko utwardzajaca si¢
w czasie, ktora osiaga najlepsza odporno$¢ po 24
godz. W przypadku dodania utwardzacza H 2 czas
schnigcia ulega skroceniu. Z tego wzgledu
przyczepno$¢ i odpornos$¢ na zadrapania powinna by¢
sprawdzana dopiero po 24 godz. Ostateczne
utwardzenie warstwy farby osiagnigte zostanie po ok.
48 godz.

W  przypadku uzycia utwardzacza H 2 temp.
przetwarzania i suszenia nie powinna by¢ nizsza od
15°C ze wzgledu na mozliwo$¢ wystapienia
nieodwracalnych zmian.

Odpornos¢ na blaknigcie

W farbie Tampacure TPC zostaly uzyte pigmenty o
sredniej do wysokiej odporno$ci na blaknigcie. Ze
wzgledu na to, wszystkie odcienie TPC sa odpowiednie
do krétkotrwatego narazenia na war. zewnetrzne - do 1
roku w war. klimatu $§rodkowoeuropejskiego.

Odporno$é mechaniczna i chemiczna

Po wilasciwym 1 doktadnym suszeniu warstwa farby
wykazuje doskonala odporno$¢ na Scieranie i
zadrapania oraz jest odporna na wiele chemikaliow,
oleje, thuszcze oraz rozcienczalniki jak rowniez na pot.
Te odpornosci mozna zwigkszyéprzez dodanie 5%
utwardzacza H 2.

Matryce

Mozna stosowa¢ wszystkie dostgpne  klisze
fotopolimerowe, cienkie matryce stalowe (3 1 5 mm) i
grube matryce stalowe chemicznie utwardzane (10
mm).

Zalecana glgboko$¢ wytrawiania 22-23 um.

Tampony

Mozna stosowac

tampony.

wszystkie dostepne  ogolnie

Tamponiarki

Tampacure TPC jest odpowiednia zaréwno do druku
w systemie zamknigtym jak i otwartym. Tak jak w
przypadku tradycyjnych farb podczas dtuzszych serii
druku nalezy dodawaé¢ rozcienczalnik, w celu
utrzymania wlasciwej gestosci farby.

Asortyment

Karta kolorow “System Tampacolor”

TPC 920 Cytrynowy TPC 950 Fiolet*

TPC 922 Jasnozotty* TPC 952 Ultramaryna*
TPC 924 Sredniozotty*  TPC 954 Srednioniebieski

TPC 926 Pomaranczowy
TPC 930 Vermilion*
TPC 932 Szkarlatny
TPC 934 Karminowy

TPC 956 Brylantowoniebieski*

TPC 960 Niebieskozielony
TPC 962 Trawiastozielony*
TPC 970 Bialy

TPC 936 Magenta*
TPC 940 Brazowy
* pottransparentny/transparentny

TPC 980 Czarny

Wszystkie odcienie mozna ze soba miesza¢. Aby
utrzymac specyficzne wiasciwosci farby TPC nie moze
by¢ ona mieszana z innymi typami farb.

Odcienie podstawowe zgodne z Systemem Tampacolor
zawarte sa w programie Marabu-ColorFormulator.
Stanowia one bazg dla kalkulacji indywidualnych
receptur odpowiadajacych odcieniom z systemow
Pantone®, HKS®, RAL®.

Wszystkie receptury sa zawarte w programie
Marabu-Color Manager 2 (MCM 2).

Uzywajac tych 12 odcieni podstawowych zgodnie z
proporcjami mieszania  programu Marabu-
ColorManager MCM2, mozliwe jest otrzymanie
kolorow z systeméw Marabu System 21, RAL,
HKS®, Pantone.

Odcienie procesowe

TPC 429 761ty proces. (Yellow)

TPC 439 czerwony proces. (Magenta)
TPC 459 niebieski proces. (Cyan)
TPC 489 czarny proces. (Black)

Bronzy (do miesz. z Bazg transparentna TPC 409)

S 181 Aluminium

S 182 Bogato bladoztoty
S 183 Bogatoztoty

S 184 Bladoztoty

S 186 Miedz

S 190 Aluminium (odp. na $cieranie)

S 291 srebrny - wysoki potysk
S 292 ztoty - wysoki potysk
S 293 zloty - wysoki polysk

Ze wzgledu na ich chemiczna strukturg S 184 i S 186
maja krétszy czas obrdbki — musza by¢ zuzyte w ciagu
4 godz. po umieszaniu. Inne Bronzy maja czas obrobki
max. 8 godz.

Bazy / lakiery

TPC 409 Baza transparentna,
stosowana w celu zwigkszenia transparentnosci
farby, przyspieszenia czasu utwardzania,
jako tacznik Bronz

TPC 910 Lakier
stosowany do nadruku w celu zwigkszenia
odpor nosci wezesniej nadrukowanych koloréw

Pigmenty w odcieniach standardowych bazujac na ich
chemiczne;j strukturze  odpowiada  regulacjom
Wspodlnoty  Europejskiej EN  71/czgs¢ 3, dot.
bezpieczenistwa zabawek — migracja specyficznych
elementow.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ kontaktu z ustami nie
zalecamy jednak stosowania tej farby na butelkach
dla dzieci lub na zabawkach czy opakowaniach
zywno$ci, poniewaz nie mozna wykluczy¢ obecnosci



w farbie monomeréw i produktow rozpadu
fotokoinicjatorow, nawet mimo dokladnego suszenia.

Srodki dodatkowe
Rozcienczalnik TPV 2, szybki
Rozcienczalnik do

wolnych serii druku TPV
Przyspieszacz UV-B 1, dodatek 1-2%
Utwardzacz H 2, szybki

Modyfikator przyczepnosci UV-HV 1, dodatek 2%
proporcje mieszania: 20 cz. farby : 1 cz.
utwardzacza

Pasta matujaca MP

Pasta antystatyczna AP

Pasta zwigkszajaca krycie OP 170

Primer (jonizator) P2

Zmywacz UR 4

Modyfikator druku ES, dodatek max. 1%

Formula bazowa

Jako  formula  startowa  zalecamy  uzycie
rozcienczalnika TPV 2. Aby uzyska¢ odpowiednig
gestos¢ farby zwykle wystarcza dodanie 5-10%
rozcienczalnika. Dla wolniejszych serii druku mozna
stosowa¢ TPV.

W przypadku trudnych podiozy zalecamy dodanie
5% utwardzacza H 2 aby poprawi¢ przyczepnos$c
farby.

Dodanie przyspieszacza UV-B 1 zwigksza predkosc
utwardzania oraz przyczepnos¢ do podloza ze
wzgledu na lepsza glebokos¢ utwardzania.

W przypadku druku na metalach mozna dodac
modyfikator przyczepnosci UV-HV 1. Nalezy
umieszac taka ilos¢ aby zuzy¢ ja w ciagu 8 godz.

Mozna dodac past¢ matujaca 2-5% (w przypadku
bieli 970 max. 3%) ale powoduje to réwnoczesnie
zmniejszenie stopnia krycia.

Dodajac pastg¢ OP 170 mozna znaczaco zwigkszy¢
stopien krycia koloréw bez znacznego wpltywu na
odpornos$¢ na $cieranie i odporno$¢ chemiczna. Max.
mozna doda¢ 15% pasty OP. OP 170 nie nadaje si¢
do uzywania z biatymi kolorami.

Modyfikator druku ES zawiera silikon. Moze byc¢
stosowany do poprawy pilynnoéci farby na
problematycznych podtozach. Dodawa¢ max. 1%

Okres trwalosci

Okres trwalosci farby zalezy w duzym stopniu od jej
sktadu/mozliwej szybkosci druku, jak réwniez
warunkow  przechowywania. Dla  farby w
nieotwartym  pojemniku,  przechowywanej] w
ciemnym pomieszczeniu w temp. 15 do 25°C okres
trwato§ci wynosi 1 rok. W przypadku innych

warunkow  przechowywania,  szczegélnie  w
przypadku wyzszej temperatury, okres trwato$ci
ulega skroceniu. W takich przypadkach nie
obowiazuje gwarancja Marabu.

Oznakowanie

Dla farby Tampacure TPC 1 jej srodkow
pomocniczych oraz dodatkowych istnieja aktualne
arkusze danych dotyczacych bezpieczenstwa, zgodnie
z obowiazujacymi przepisami o materiatach
niebezpiecznych, wg wytycznych Wspolnoty
Europejskiej 91/155, informujace m. in. o
oznakowaniu niebezpiecznych.
Oznakowanie znajduje si¢ tez na etykiecie.

materialow

Punkt zapalny farby wynosi 21-55°C. Poniewaz farba
nie jest uznawana za ptyn tatwopalny ze wzgledu na
konsystencje pasty, nie maja zastosowania regulacje
dotyczace pltyndéw latwopalnych.

Zasady bezpieczenstwa dla farb UV

Z farbami UV 1 ich $rodkami pomocniczymi nalezy
obchodzi¢ si¢ szczegodlnie ostroznie. Nalezy
przestrzegac¢ instrukcji podanych na etykietach oraz
w arkuszach danych bezpieczenstwa.

Uwagi

Powyzsze dane zostaly sporzadzone w najlepszej
wiedzy i wierze, jednak nie wynikaja z tego zadne
zobowiazania. Ze wzgledu na rozmaite zachowanie
uzytych do zadrukowania materiatbw nasze farby
opatrzone s3 wyraznym zastrzezeniem, ze przed
drukowaniem powinna zosta¢é wyprébowana ich
przydatnos¢ do przewidywanego celu, przy
uwzglednieniu  postawionych wymagan co do
materiatu, warunkow druku.
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