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Materiaty pomocnicze i dodatki do tampodruku oo
Odpowiednie uzycie dodatkéw i substancji pomocniczych firmy Marabu do farb do tampondruku 17.08

" 1. Lepkosé

Lepkosé opisuje, jak rzadki (o matej lepkosci)
lub jok gesty (o duzej lepkosci) jest system
farbowy lub jok jest dostosowywany. Przed
rozpoczgciem  druku  wazne jest, aby
dostosowaé farbe do odpowiedniej lepkosci,
poniewaz bedzie to miato bardzo silny wptyw
na uwalnianie farby z tamponu, przeptyw
farby, definicie krawedzi, mozliwe wysychanie
w kliszy, jak réwniez przyczepnosé farby.

@ lily/Fotolia

Tampondruk jest uniwersalng metodg druku o Ze wzgledu na réznorodno$¢ maszyn i
potenciale wymagan na rynku, farby rozpuszczalnikowe

nie sg gotowe do druku. Przed drukiem nalezy
dostosowaé lepkosé farby poprzez dodanie
rozpuszczalnikédw. Seria farb utwardzanych
promieniami UV Tampa® Cure TPC nie jest
wyjatkiem.

praktycznie nieograniczonym
najczesciej wykorzystywang do  zdobienia
obiektéw 3D oraz do celéw informacyjnych w
przemystfowych  procesach  produkcyjnych.
Oczywiscie biorgc pod uwage réznorodnosé

zastosowan i urzadzen do tampondruku farba o
Odcienie standardowe sg zawsze dostosowane

tampodrukowa  musi  byé  dostosowana o
. . . : . . do stosunkowo podobnego zakresu lepkosci, z
indywidualnie, ~ zgodnie  z  okre$lonymi . .
o T ) ) dwoma wyjatkami:
wymaganiami. Odpowiednie $rodki
pomocnicze i dodatki sg opisane w tym arkuszu * Ze wzgledu na wysoki poziom pigmentu w

Bielach, mocno kryjacych Bielach i mocno
kryjacych odcieniach, lepkosé jest zawsze
Spis tredci wyzsza niz wszystkich innych odcieni

o farby rastrowe charakteryzujg sie¢ wyzsza

Informacii techniczne;.

Odporno$¢ na scieranie ; . iy .
pakowania, a takze przyczepno$é do podtoza.

Dostepne sg réwniez specjalne rozcienczalniki
. o specyficznych wiasciwos$ciach. Standardowy
Uwagi asortyment rozcienczalnikéw obejmuje

rozcienczalnik TPV i szybszy rozcieficzalnik TPV
Marabu oferuje game farb na bazie 2. Zalecany rozcienczalnik jest wymieniony w

rozpuszczalnikéw oraz  farb ~ utwardzanych karcie danych technicznych odpowiedniej serii
promieniami UV do tampodruku. Specyficzne farb.

whasciwosci i zastosowania réznych rodzajéw
farb sg szczegétowo opisane na stronie
gtéwnej Marabu.

. Przygotowanie wstepne
0. Utwardzacz / modyfikator przyczepnosci
1.

;' Il;epkosc < forb lepko$cig niz odcienie podstawowe, aby
3' Krzy%;ofowcnle aroy zapewni¢ najlepsza rozdzielczo$é punktéw
. Krycie

4.  Matowanie Rozcienczalnik

5. Ptynno$¢ farby Dodatek rozcienczalnika wptywa na lepkosé,

6. tadunek statyczny rozlewalno$é i charakterystyke uwalniania
. tuszu z tamponu, ale ma réwniez istotny wptyw

7. Promotor adhezji Iy . A

3 na szybko$é  schnigcia, wlasciwosci

9

1

1
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Opédzniacz

Opbdzniacze to rozpuszczalniki o znacznie
wolniejszej szybkosci parowania. Dodawane
sg do farby tylko wtedy, gdy schnigcie tuszu na
tamponie lub w kliszy ma zostaé spowolnione.
Moze to by¢ konieczne, jesli czas cyklu jest
bardzo dtugi lub jesli stét przesuwny jest
uzywany na maszynach wielokolorowych.

Przeglad i wtasciwosci produktu
Rozcieniczalniki i opdzniacze sg na ogét
potaczeniem réznych rozpuszczalnikéw, ktére
sg stworzone w celu uzyskania okreslonych
whasciwosci. Waznymi kryteriami sg szybko$¢
parowania, jak réwniez sita rozpuszczania.
Ogdlnie rzecz biorge, rozcienczalniki schng
szybciej niz opdzniacze.

Rozcienczalnik

Zmywacz
Szybkos¢ | Sita Zapach
parowania | rozcienczenia
UR 3 30-50 dobra staby
UR 4 80-100 dobra staby
URS5 180-200 dobra staby

* w poréwnaniu z eterem = 1

Uwagi

Dane dotyczace parowania sg oparte na
proporcjonalnych  liczbach  odpowiednich
rozpuszczalnikédw i teoretycznie obliczonych
warto$ciach  bez  uwzglednienia interakgji
zachodzgcych w mieszaninach
rozpuszczalnikéw i wptywu spoiw. W praktyce
nie mozna automatycznie wyciggaé wnioskéw
z warto$ci parowania w odniesieniu  do
bezpos$redniej jakosci transferu farby.

Dane w kolumnie ,zapach” sg subiektywne i
moga byé oceniane inaczej w zaleznosci od
osoby

2. Przygotowanie farby

Szybkos¢ | Sita Zapach

parowania | rozciehczenia
GLTPY | 10-20 bardzo dobra | $redni
GLY 180-200 dobra staby
PPTPV | 30-50 Srednia Sredni
QNYV 200-220 dobra $redni
TPV 30-50 dobra $redni
TPV 2 10-20 bardzo dobra | $redni
TPV 3 | 200-250 bardzo dobra | staby
TPV 6 | 30-40 dobra $redni
TPV 7 30-40 dobra Sredni
TPV 8 | 6575 dobra staby
TPV 9 | 20-30 dobra $redni
TPGLV | 35-55 dobra Sredni
UKV 1 | 3050 bardzo dobra | silny

* w pordéwnaniu z eterem = 1

Wszystkie farby do tampondruku nalezy przed
drukiem przygotowaé dodajac rozcieniczalnik.
Dostosowanie farby ogdlnie zalezy od wielu
parametréw, takich jok typ farby, rodzaj i
gtebokosé kliszy, system katamarzy z tuszem
(zamkniety / otwarty), predko$é maszyny, a
takze ksztatt, rozmiar i twardo$¢ tamponu.

Woartosci podane od strony 6 odnoszg sie do
temperatury pokojowej 20°C i majg na celu
zapewnienie  szybkiej formuly  startowej
preparatu. Jednak zaréwno temperatura, jak i
wilgotno$é maja ogromny wplyw na szybkosdé
parowania kazdego systemu farb
rozpuszczalnikowych.

3. Krycie

Opézniacz
Szybko$é¢ | Sita Zapach
parowania | rozciefczenia
SV 1 400-500 dobra staby
SV3 1800 niska staby
SV5 250-300 dobra staby
SV 9 3000 niska staby
SV11 | 380-400 dobra staby
SV12 | 1500 dobra staby

* w poréwnaniu z eterem = 1

DSL s.c.

DSL

Prawie wszystkie serie farb do tampondruku
obejmujg 17 standardowych koloréw wedtug
Systemu Tampacolor. Ten system koloréw
obejmuje pofaczenie nieprzezroczystych i
przezroczystych odcieni, umozliwiajac
mieszanie doskonatych odcieni koloréw. Jesli
do drukowania na ciemnych podtozach
wymagane jest duze krycie, dostepne sa
nastgpujgce opcje.
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Nalezy jednak pamietaé, ze wzrost stopnia
krycia prawdopodobnie spowoduje niewielkie
zmniejszenia potysku.

Wysoko kryjace odcienie

Wiekszo$¢  farb  tampondrukowych  Marabu
zostata uzupetniona o 4 wysoce kryjace
odcienie:

122  Light Yellow

130 Vermilion

152  Ultramarine Blue
162 Grass Green

Pasta kryjaca OP 170

Dodatek OP 170 znaczaco zwieksza krycie
odcieni bez znaczgcego obnizenia odpornosci
na chemikalia czy $cieranie na sucho. Maks.
dodatek wynosi 15%. OP 170 nie nadaje sie
do stosowania z biatymi farbami.
Marabu-ColorManager MCM zawiera
zoptymalizowane  formuty  dopasowania
koloréw nieprzezroczystych i silnie kryjacych,
co umozliwia dobre dopasowanie do wzorcéw

koloréw, takich jak RAL, HKS i PANTONE®.

4. Matowienie

5. Plynnos¢ farby

Wszystkie  systemy farb  zawierajg  $rodki
poprawiajgce ptynno$é, aby zminimalizowaé
ryzyko  uwiezienia powietrza w  farbie
drukarskiej poprzez intensywne mieszanie. Jesli
pojawig sie problemy z przeptywem, w
wiekszosci przypadkéw bedzie to wynikiem
pozostatosci  odpychajacych  farbe  na
powierzchni podtoza do drukowania. Moze
byé zalecane czyszczenie podtoze (patrz
rozdziat 9).

Moze to byé réwniez spowodowane zbyt duzg
lepkos$cig tuszu, czego mozna unikngé¢,
dodajgc wiecej rozcieficzalnika. Jesli to nie
poprawi sytuacji, mozna dodaé Modyfikator
druku ES. Ten $rodek pomocniczy zawiera
silikon, ktéry zmniejsza napiecie
powierzchniowe farby z dodatkowg funkcjg
odpieniania.  Dodana  ilo$é nie  moze
przekraczaé 1%, w przeciwnym razie mogg
wystgpié  problemy  z  przyczepnoscia,
zwlaszeza w przypadku nadruku.

6. tadunek statyczny

Poziom potysku farby na bazie
rozpuszczalnikdw mozna zmniejszyé, dodajac

dodatki.

Pasta matujaca ABM

Dodanie do farby 5-20% pasty matujgcei
powoduje zmniejszenie stopnia potysku w
zalezno$ci od uzytego udziatu procentowego.
W wyniku tego powstaje szorstka powierzchnia
farby, ktéra zmniejsza odbicie padajgcego
$wiatta, a tym samym prowadzi do matowego
wygladu. W zaleznosci od ilosci dodanego
ABM, nieprzezroczysto$é i odporno$é na
$cieranie ulegng zmniejszeniu. Alternatywnie,
zwlaszcza w przypadku farb
dwusktadnikowych i TPC  utwardzanego
promieniami UV, nalezy uzyé Proszku
matujgcego MP.

Proszek matujacy MP

Jesli farba drukarska ma  mie¢ matowg
powierzchnie, bez zmniejszania krycia, mozna
to osiggngé¢ dodajac uniwersalny proszek
matujgcy MP. Zalecany jest dodatek 1-4% MP
(dla Bieli / Bieli kryjacej maks. 2%). Proszek
nalezy wymieszaé mechanicznie z farba.

DSL s.c.

DSL

Podczas  drukowania  na
tworzywach  sztucznych i tworzywach
wrazliwych  na  fadunki  elektrostatyczne
zalecamy dodanie do farby 10-15% Pasty
antystatycznej AP. Pasta zmniejsza lepko$é
farby i jednoczesnie zmniejsza tadunek
statyczny przez rozpuszczalniki polarne

niepolarnych

7. Promotor przyczepnosci

Polietylen (PE) i polipropylen (PP) muszg by¢
wstepnie przygotowane przed drukiem, aby
uzyskaé odpowiednig przyczepnosé farby.
Wyiatkiem jest polipropylen, jesli uzywany jest
Mara® Prop PP. Oprécz tradycyjnej obrébki
wstepnej, takiej jaok Corona Ilub ptomien,
dostepny jest specjalny produkt - Primer P 2.

Primer P 2

Ten specjalny ,rozpuszczalnik” naktada sie
recznie na catg powierzchnie za pomocg
szmatki lub pistoletu natryskowego przed
drukowaniem. Mozliwe jest wtedy drukowanie
na  polipropylenie  farbg  jedno  lub
dwusktadnikowa. Efekt tej obrébki wstepnej jest
ograniczony w czasie, dlatego nalezy go
naktadaé max. 1-2 dni przed drukowaniem.
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8. Odpornosé na Scieranie

Dodatek do powierzchni SA-1

Dodanie tego $rodka pomocniczego moze
zwiekszyé odporno$é na $cieranie i inne
obcigzenia mechaniczne we wszystkich farbach
do tampondruku (z wyjatkiem Mara® Prop PP).
Jednoczesnie mozna poprawié przenoszenie
farby z tamponu na podtoze.
Zalecany dodatek: 3 - 5% (maks. 10%).

9. Przygotowanie wstepne

Wiele materiatéw, takich jak plastyfikowane
PCV, podtoza malowane proszkowo lub na
mokro, s3 w  sposéb  niewidoczny
zanieczyszczone dodatkami lub
plastyfikatorami. Zanieczyszczenie to moze
dziataé jako warstwa oddzielajgca, a zatem
moze  prowadzi¢ do  probleméw  z
przyczepno$cig z powodu braku kontaktu
miedzy podiozem a wydrukiem

Srodek do czyszczenia plandek PLR

Uzywaijac tego tagodnego $rodka
czyszczgcego na bazie alkoholuy, mozna
usungé pozostato$ci szmatkg nasgczong PLR,
co czesto skutkuje lepsza przyczepnoscig
farby. Nalezy od czasu do czasu zmieniaé
szmatke.

10. Utwardzacze

Istniejg systemy farb, ktére mozna opcjonalnie
stosowaé jako jedno lub dwusktadnikowe
systemy farb. W takich przypadkach dodatek
utwardzacza moze zwiekszyé przyczepnosé
do trudnych podtozy, a takze zwiekszyé
odpornos$é chemiczng i mechaniczng.

Nalezy jednak zauwazyé, ze dodatek
utwardzacza skréci zywotno$é do 8-16 godzin
(z wyjatkiem Utwardzacza HT 1), w zaleznosci
od rodzaju farby. W  przypadku farb
dwusktadnikowych dodanie utwardzacza jest
konieczne.

DSL s.c.

DSL

Do systeméw farb Marabu dostepne sg
nastepujgce utwardzacze:

Utwardzacz H 1

Utwardzacz H 1 nie Zétknie i dlatego nadaje
sie do zastosowan zewnetrznych. Inne cechy:
stosunkowo elastyczna warstwa farby, dtugi
czas przydatnosci do uZycia, powolne
schnigcie.

Utwardzacz H 2

Utwardzacz H 2 nie nadaje sie do zastosowan
zewnetrznych,  poniewaz pod  wplywem
promieniowania UV  zétknie, co bedzie
widoczne zwtaszcza w przypadku lakieréw lub
bieli oraz jasnych odcieni zmieszanych z biela.
Inne cechy: sztywna warstwa farby, krétszy
okres przydatnosci do uzycia, szybkie
schnigcie.

Utwardzacz H 4

Utwardzacz H 4 nie Zétknie i dlatego nadaje
sie do zastosowan zewnetrznych. Pozostate
cechy: znacznie podwyzszona odporno$é na
wode i wilgoé.

Utwardzacz HX

Utwardzacz HX nie zétknie i dlatego nadaje sie
do zastosowan zewnetrznych. Inne cechy:
stosunkowo elastyczna warstwa farby, dtugi
czas przydatnosci do uzycia, powolne
schniecie. HX jest wytwarzany bez uZycia
weglowodoréw aromatycznych.

Utwardzacz HT 1

HT 1 jest utwardzaczem reagujacym na ciepfo,
ktéry reaguje z farbg tylko po wysuszeniu w
temperaturze 150°C przez 30 min. HT 1
mozna zastosowaé zamiast H1 lub H2, pod
warunkiem  dodania  takiej samej ilosci
utwardzacza. Uwaga: HT 1 moze by¢
stosowany tylko na podtozach Zzaroodpornych.

Utwardzacz MGLH

Ten utwardzacz jest specjalnie przeznaczony
do stosowania z Tampa® Glass TPGL i nie jest
zalecany do zadnego innego rodzaju farby.

ul. Sprzeczna 15; 62-002 Suchy Las
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Modyfikator przyczepnosci TP-HV 1
TP-HV 1 jest uzywany z Tampa® Sport TPSP do
tkanin trudnych do zadrukowania, takich jak

DWR (“durable water repellent” Jrwale
wodoodporny”) powlekany materiat PU
(tekstylia sportowe, torby, kurtki

przeciwdeszczowe, buty, parasole, plecaki,
osfony przeciwdeszczowe na wdézki dziecigce
itp.). Ze wzgledu na wiele réznych typéw
powlok  konieczne sg  wstepne  prébyl
Nadrukowana warstwa farby moze by¢ lepka
natychmiast po wydrukowaniu. Dlatego wazne
jest, aby nastepnie suszyé jg przez 24 godziny
w temperaturze pokojowej lub w temperaturach
odpowiednich dla tekstylibw za pomoca
suszarki flashowej / suszarki ta$mowej. Po 7
dniach w temperaturze pokojowej warstwa
farby jest odporna na pranie w temperaturze
60°C. TP-HV 1 nalezy zawsze stosowaé w
potaczeniv z utwardzaczem H 4 (dodatek 5%
TP-HV 1i20% H 4).

Ogélne informacje o utwardzaczach /
modyfikatorach przyczepnosci

Wszystkie utwardzacze sg wrazliwe na wilgoé.
Dlatego proces schnigcia musi odbywaé sie
przy mozliwie najnizszej wilgotno$ci otoczenia
w ciggu pierwszych 24 godzin, w przeciwnym
razie cze$é utwardzacza bedzie reagowaé z
wodg zamiast  z  farba. Podczas
przechowywania utwardzacza nalezy réwniez
bezwzglednie unika¢ kontaktu z wilgocig
(pojemniki po uzyciu muszg byé zawsze
catkowicie zamknietel).

Ponadto stopien usieciowania utwardzacza i
farby drukarskiej, a nastepnie odporno$é
chemiczna i mechaniczna nadrukowanej farby
dwusktadnikowej w duzym stopniu zalezy od
temperatury. Przez wymuszone suszenie farby
w temperaturze 140-150°C przez 20-30 min.
bezposrednio po drukowaniu uzyskuje sie
najlepsze moZliwe usieciowanie, a tym samym
najwyzsze odpornos$ci

Dwusktadnikowe systemy farb mogg by¢
réwnieZ suszone w temperaturze pokojowej;
catkowite usieciowanie zajmie jednak do 7 dni
i moze dawaé zmniejszong odporno$é. Na
trudnych podtozach, takich jak szklo, niektére
metale, termoutwardzalne tworzywa sztuczne
oraz przy wysokich wymaganiach (np.
odporno$é na zmywanie) konieczne moze by¢
wymuszone suszenie farby w piecu.

DSL

DSL s.c.

11. Uwagi
Oprécz standardowego dodawania
rozcieficzalnika  lub  utwardzacza  nalezy

rozwazyé dalszg modyfikacje farby $rodkami
pomocniczymi.

Substancje pomocnicze wykazujg pozytywne
dziatanie tylko wtedy, gdy sg dodawane w
odpowiedniej ilosci. Informacje o ilosciach
mozna  znalez¢ w  Kartach  danych
technicznych. llosci sg podane w procentach
wagowych, a nie objetosciowych. Dodanie
nadmiernej ilosci w wiekszosci przypadkéw
negatywnie wptynie na wyniki drukowania i
spowoduje trudnosci, takie jak problemy z
gtadkosciag powierzchni lub utratg
przyczepno$ci, szczegdlnie w  przypadku
wydrukéw wielokolorowych. Z tych powodéw
doktadne wazenie i precyzyjne wykonanie jest
niezbednym wymogiem.

Dodanie  $rodka  pomocniczego  zmieni
charakterystyke danego systemu farbowego.
Wstepne préby sa zawsze niezbedne.

Kontakt
W  przypadku pytan prosimy o kontakt:

Technical Hotline
Phone: +49 7141 691140
technical.hotline@marabu.com
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Tampae Star TPR

Tampae Plus TPL

Tampae Pol TPY

Przygotowanie farby

Farba 1- lub 2-
komponentowa, konieczna
jest precyzyjna regulacja, w
przeciwnym razie farba
moze gromadzi¢ sig na
tamponie i powodowaé
problemy statyczne

Farba 1- lub 2-
komponentowa, tatwa
obrébka i petny transfer
warstwy farby; wolna od
zwigzkéw aromatycznych

Farba 1- lub 2-
komponentowa, tatwa i
bezproblemowa obrébka z
petnym transferem warstwy
farby

Hardener H 1, wolny

Hardener H 2, szybki

Hardener H 4, odporny

Hardener HX

Hardener HT 1,
reagujgcy na ciepto

Dodatek utwardzacza

10 %

10 %

10 %

Klisza stalowa,
gtebokos¢é trawienia

18 - 21 ym

18 - 28 um

20 - 28 pm

Katamarz (otwarty)

10 - 20 % TPV

10 - 20 % TPV
10 -20% TPV 3 / TPV
10 - 20 % TPV 8

15 -20 % TPV

Katamarz < 25 prints/min

10 - 20 % TPV

10-20 % TPV

15 -20 % TPV

Katamarz > 25 prints/min | 15 % TPV 2 15 % TPV 2 15-20%TPV 2
Rotacyijny druk - 25 - 30 % TPV 15 -25% TPV
tamponowy 15-25%TPV7
Opézniacz SV 1, VP, TPV 3 TPV 3 ™ SV 1, VP, TPV 3
Tampae Pur TPU Tampae Tech TPT Tampae Tex TPX

Przygotowanie farby

Farba 2-komponentowa o
doskonatej odpornosci
chemicznej i mechanicznej,
wymaga doktadnej regulacii
(nie za rzadka)

Szybka 2-komponentowa
farba o dtugim okresie
przydatnos$ci do uzycia (do
16 godzin).

Zwykle uzyskuije sie petny
transfer atramentu

Farba 2-komponentowa do
druku na tekstyliach,
uniwersalne do réznych
zastosowan, dobra
przyczepno$¢ do wielu
podfozy

Hardener H 1, wolny

Hardener H 2, szybki

Hardener H 4, odporny

Hardener HX

Hardener HT 1,
reagujgcy na ciepto

Dodatek utwardzacza 25 % 25 % 20 %
33 % (Overprint Varnish)

Klisza stalowa, 20 - 24 um > 35 um

gtebokos¢ trawienia 20 - 24 ym

Katamarz (otwarty)

10 - 15 % TPV

10 - 15 % TPV

100-15%TPV2/7/9
10 -25%TPV 8

Katamarz < 25 prints/min

10 - 15 % TPV

10 - 15% TPV

10-15%TPV2/7/9

Katamarz > 25 prints/min

10-15%TPV 2

10-15%TPV2/7/9

Rotacyijny druk
tamponowy

25 - 35% TPV / TPV 2
15 - 25 % TPV 7

25-30%TPV /TPV 2
15-25%TPV 7

Opdzniacz

SV 1,VP, TPV 3

SV 1,VP, TPV 3

TPV 3 *,GLV,SV 1™

* nie do wrazliwych aplikacji

DSL s.c.

DSL

ul. Sprzeczna 15; 62-002 Suchy Las
tel. 61/ 6534260; poz@dsl.org.pl; www.dsl.org.pl
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Tech

INFO

Tampae RotaSpeed Tampae Cure TPC Tampae Sport TPSP
TPHF
Przygotowanie farby Farba 1-lub 2- Farba 1- lub 2- Farba 2-komponentowa do

komponentowa o wstepnie
ustawionej lepkosci do
tampondruku rotacyjnego,
bez zwigzkéw

komponentowa do
tampodruku utwardzana
promieniami UV; nalezy
dostosowaé lepkosé druku

tkanin naturalnych lub
syntetycznych, materiatéw z
powtokg EVA, boost i DWR;
bardzo elastyczna i

halogenowych i przed uzyciem; drukuje z wytrzymata
aromatycznych petnym transferem farby bez
narostu na tamponie
Utwardzacz H 1, wolny | - . -
Utwardzacz H 2, szybki . . .
Utwardzacz H 4, . . .
odporny
Utwardzacz HX - . -
Modyfikator - - * (5%)
przyczepnoséci TP-HV 1
Dodatek utwardzacza 10 % 5% 1020 % (H 2)
20 % (Overprint Varnish) 15-20 % (H 4)
Klisza stalowa, gerastert: 22 - 30 ym 18 - 22 um 33 -35um

gtebokos¢ trawienia

ungerastert: 20 - 22 ym

Katamarz (otwarty)

5-20%TPV 8

5-10%TPV 2, ggf. TPV
/TPV7

5-15%TPV 2

Katamarz < 25 prints/min

5-10%TPV 2

5-15%TPV2

Katamarz > 25 prints/min

5-20%TPV 8

5-10%TPV 2

5-15%TPV2

Continua / Big Wheel: 5-15%TPV 5-15%TPV2 -
Rotoprint / Mini Wheel: 10 - 20 % TPV 2
Opdzniacz TPV 3 * - GLvV
Tampae Glass TPGL Marae Tech MGO Marae Prop PP

Szybkoschnacy, 2-
komponentowa farba o
bardzo dobrych
whasciwosciach druku i
odpornosci, doskonate
rezultaty druku.

Farba 1-komponentowa do
wygrzewania, na szkto i
metal, bardzo wysoka
odporno$é chemiczna i
krycie

Farba 1-komponenowa do
niepoddanego obrébce i
wstepnie przetworzonego
PP; wymaga wigkszej ilosci
rozcienczalnika niz inne
farby; transfer

z tamponu nie jest
kompletny, jednak farba nie
narasta mocno

Utwardzacz MGLH - -
Dodatek utwardzacza 5% - -
Klisza stalowa, 18 - 24 um 20 - 22 um 18 - 25 um

gteboko$¢ trawienia

Katamarz (otwarty)

15 - 25 % TPGLV
15 - 25 % PPTPV

10 - 20 % TPV

20 - 25 % PPTPV

Katamarz < 25 prints/min

15 - 25 % TPGLV
15 -25% TPV

15-25%TPV 2

20 - 25 % PPTPV

Katamarz > 25 prints/min

max. 20 % TPGLV

15 -25%TPV 2

5 - 35 % PPTPV

Rotacyjny druk

30 - 35 % PPTPV + 3 %

tamponowy AP
15 -35% UKV 1
Opézniacz TPV 3 GLv, sV 3* SV

* nie do wrazliwych aplikacji

DSL s.c.

DSL

ul. Sprzeczna 15; 62-002 Suchy Las
tel. 61/ 6534260; poz@dsl.org.pl; www.dsl.org.pl
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